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0,7107 g Ckromalaun 0,1347 g Eisenoxyd, -
entsprechend einem Gehalte des Eisenalauns
an FEisenoxyd von 16,55 Proz. (berechnet
16,58 Proz.). Das Gesamtvolumen der Fliis-
sigkeit betrug 800 ccm, sie enthielt etwa
50 ccm 90 proz. Essigsiure und war mit
15 com Salzsiure angesiduert; das Filtrieren
erfolgte nach 16 stiindigem Stehen in der
Kilte.
Charlottenburg, im Oktober 1903.

Uber die progressive Magerung der Tone
mit Chamotte-Sand.
(Neunte Mitteilung iber den Ton von St. Louis.)
Von Dr. Otto Miihlhaeuser.

In meinen beiden letzten Abhandlungen')
ist die Magerung des St. Louis-Tons in qua-
litativer Hinsicht eingehend erdrtert wor-
den. Ton und Magermitte] wurden in jedem
einzelnen Falle zu gleichen Teilen gemischt.
Das Magermittel wurde aber in -— in mecha-
nischem Sinne —— verschiedener Zusammen-
setzung: in verschiedener Korngrifie bez. in
Form von Mischungen von Kérnern verschie-
dener GriBe zur Anwendung gebracht, um
eben durch die Verschiedenheit der Qualitit
der Klassen bez. Mischungen etwa dadurch
bedingte Effekte in den daraus hergestellten

Massen und Steinen zum Ausdruck zu bringen.

Um nun auch den EinfluB des Chamotte-
Versatzes in quantitativer Beziehung
kennen zu lernen, habe ich den Ton mit
verschiedenen Mengen Sand gemagert,
die Ingredienzien aber der Qualitit nach
nicht variiert.

Der zu den Versuchen dienende
hatte die folgende Zusammensetzung:

Sand

Klasse 8 1,71 Proz.

- 10 . 16,08 -
- 14 . 1922 -
- 18 . 639 -
-2 . 2946 -
- 40 9,11 -
- 60 405 -

80 . 2,08 -
- 100 11,34 -

Das Raumgewicht des Chamotte-Sandes,
nach der ,langsamen Methode“?) bestimmt,
betrug 150,8 g. Im fiibrigen hatte das zur
Herslellung des Sandes dienende Material
dieselben Figenschaften, war in der n#m-
lichen Weise®) erbrannt und gewonnen worden,
wie frither mitgeteilt wurde. Zu den Ver-
suchen wurden Ton und Sand in trockenem
Zustande abgewogen, in den in der folgenden
Tabelle angegebenenVerhiltnissen gemengt und
die einzelnen Massen nach Uberfiihrung in den
formrechten Zustand in 100 g-Steine*) verformt.

Aus der Tabelle und Fig. 1 und 2 geht
hervor, wie sich die Massen beim Trocknen
beziigl. Wasser-Abgabe und Schwindung be-
tragen.

Mischverhiiltnis Gawicht Gewicht Trocken- Urspritngl. Liinge
Marke vom nassen nach dem verluat Linge des nach dem Schwindung
Ton Chamotte Stein Trocknen Steina Trocknen

Proz. Proz. g 4 Proz. mm mm Prox
) 100 0 100 82,80 17,20 18,5 14,1 5,6
I 90 10 100 83,95 16,05 78,5 74,5 5,1
101 80 20 100 84,20 15,80 8,5 15,2 42
v T0 30 100 - 85,10 14,90 78,5 15,7 3,5
\Y 60 40 100 856,75 14,20 8,6 15,8 3,5
A2l 50 50 100 86,95 13,05 78,5 76,7 2,3
Vil 40 60 100 87,65 12,35 18,5 17,4 1,4

Je mehr Sand man dem Tone ein-
bindet, desto weniger Wasser bendtigt
man zur Darstellung einer formrechten
Masse, desto weniger schwindet letz-
tere beim Trocknen. |

Beim Verglithen resp. beim Erhitzen
auf eine Temperatur, bei welcher Kegel 014
niedergeht, verhalten sich die Steinchen, wie
aus der nachstehenden Tabelle erhellt.

Gewicht Breng- Linge Brenn- Stein Ab- 100.V
Mark nach dem lust nach dem hewind plus sorbiertes | Porositilt VYolum —_—
arke Brennen vering Brennen sehwindong ‘Wasser ‘Wasser g

['4 Proz. mm Proz. g g Vol.-Proz. cem cem

I 72,25 12,8 72,8 1,8 82,10 9,85 25,9 37,9 52,4
1I 74,20 11,6 13,1 1,1 84,95 10,76 27,6 39,0 52,6
111 75,60 10,2 14,6 0,8 86,75 11,15 27,9 40,0 52,8
v 71,80 8,6 15,1 0,8 89,10 11,30 2715 | 41,1 52,8
v 79,30 5 15,6 0,3 90,65 11,35 273 | 415 52,3
\2¢ 81,71 6,0 16,5 0,3 93,45 11,75 2156 ¢ 497 52,3
VII 8335 | 49 1,2 0,3 95,20 11,8 | 274 43,3 51,9

!) Zeitschr. f. angew. Chemie 1303, S. 1761 u.
S. 1055.

*) Zeitschr. f, angew. Chemie 1903, S. 394.
3) Zeitschr. f. angew. Chemie 1903, S.223 u.737.
4) Zeitschr. f. angew. Chemie 1903, S. 160.

93*



Zeitachrift for

1108 Milblhaeuser: Frogresasive Magerung der Tone mit Chamotte-Sand. [“gewm dte Chemle

Aus obiger Zusammenstellung der Versuchs- | dieselben beim Vergliithen'schwinden
ergebnisse ‘geht hervor, daB, je mehr Sand | (Fig. 3). Die Porositit ist zunichst
die Steinchen enthalten, desto weniger | noch bei allen Steinchen beinahe die-

Wasserabgabe beim Schrumpfverhall betn Schrumpfverhalt beim Verglithen
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selbe, ebenso das Raumgewicht (siche | Unterschiede erst beim Niederschmelzen des
Fig. 4 und 6). In dieser Hinsicht treten, | Kegels 9, bei Zinkofenhitze, auf.
wie aus der nichsten Tabelle hervorgeht,
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Gewlcht ! Gewxcht Liinge Linge @ : S!ein Ab-
Mark nach dem | nach dem Bxelun nach dem | pach dem bc;:win- plus sorblertes‘ Porositit Volum ‘ﬂ—v-
arke 1. Brande | 2. Brande verlnat ,Verg]ﬂhen 2. Brennen ung | ‘Wasser Wasser

g g Proz. | mm mm Proz. ‘ 4 ‘ 4 an.-Proz. ‘ cem ccm

i | T
I [ 7285 7185 | 16 72,8 68,4 60 \ 7460 825 | 10 | 81,0 | 434
I | 71445 1825 ' 16 8,7 71,1 35 | 7900 875 1 169 | 340 | 464
Ol ) 7575 7465 14 45 | 120 34 | 8210 . T45 i 20,6 361 | 483
v 7,9 7690 , 14 75,2 13,6 2,1 [ 85,85 - 895 ° 235 | 381 | 49,56
A 79,46 & 78,40 1,3 75,6 74,3 1,7 87,70 , 9,30 23,5 | 39,6 | 50,6
VI | 81,75 | 80,80 | 1.2 6,5 5,6 12 | 9180 | 1050 ‘ 933 | 415 | 51,3
VIL | 83,30 | 8265 | 08 11,2 1,1 01 | 9320 | 105 | 248 | 4256 | 515

Beim Erhitzen auf hdhere Tempe-
raturen treten demnach auffallende
Unterschiede auf. Die Steinchen
schwinden proportional dem Tongehalt.
Je mehr Magermittel die Steinchen
enthalten, desto weniger schwinden
sie, desto groBer ist ihre Porositit,
desto griBer das Raumgewicht, desto
undichter sind die Scherben. (Vgl. die
Fig. 8, 4 u. 5.)

Will man daher ein Werkstiick herstellen,
das beim Erhitzen auf hohere Temperatur
moglichst wenig schwinden, Temperatur-
schwankungen aber leicht ertragen soll, so
wird man der Masse miglichst viel Chamotte
einverleiben. Kommt es auf das Schwinden
wenig oder gar nicht an, will man aber ein
dichtes Erzeugnis erhalten, so wird man
umgekehrt nur wenig Sand zur Massen-
Bereitung nehmen. Je nachdem das Bediirfnis

vorliegt, wird man in der einen oder anderen
Weise den Anforderungen geniigen bez. auch
auf Kosten der einen oder anderen Eigen- |

schaft des resultierenden Erzeugnisses Kom-
promisse eingehen.

Setzt man die lineare Gesamtschwindung
gleich 100 und berechnet, wieviel Prozente
davon aufs Trocknen und wieviel auf die
Schwindung beim Brennen bei Kegel 9 ent-
fallen, so wird man gewahr, daB, je mehr
Ton eine Masse enthélt, desto weniger
von der Gesamt-Schrumpfleistung auf
den Trockenproze8 entfillt. So ent-
fallen z. B. bei einem Stein aus reinem Ton
mit einem Totalschwund von 13,3 Proz. nur
42 Proz. auf das Schwinden durchs Trocknen
und 58 Proz. auf den Feuer-Schrumpf. Bei
einer Masse aus 40 Proz. Ton und 60 Proz.
Sand, die im ganzen nur 1,8 Proz. schwindet,
kommen nur 22 Proz. auf den Feuerschwund
und 78 Proz. auf das Schwinden beim Trocknen.
Beim Trocknen schrumpft offenbar
das stark gemagerte Material relativ
mehr als schwach gemagerter Ton. Im

! Feuer ist das Verhalten umgekehrt.

Tongehalt der Masse in Prozenten

00 | 9 | 8 | 70 |, 6 | 5 | 40
Proz. '\ Proz Proz I Proz Proz. Proz. Proz.
Trocken -Schwindung | 5,6 = 42 } 51=>51 | 42=50 ; 35=56 | 35=65 | 23=62 | 14=18
Feuer-Schwindung . 7£= 58 | 46=49 | 42=50 | 28=44 19=35 1,4=38 | 04=22
Gesamt-Schwund . . [13,3 91 | 84 63 5,4 3.7 1,8
Die Wasserdurchlissigkeit der bei -
Kegel 014 gebrannten Steinchen habe ich Marke ‘::'t’::: D“;:’:?:::’"
wie folgt gefunden (vergl. Fig. 6). —_—
I 25,9 9000
Gewleht des Steins I 21,6 6600
Mark am Fnde Zeit 111 27,9 4035
ATX® | dor Beobachtang v 27,5 2165
g Sekunden \ 27,3 1880
VI 975 996
I 81,20 9000 VII 274 748
0 83,80 6600
}—I‘; g?*gg 3(1)255, Fast man die Resultate der obigen Arbeit
v 88,80 1880 zusammen, so gelangt man zu folgenden Er-
VI 90:90 996 gebnissen:
Vo 92,30 48 1. Je mehr Magermittel man einem
Bei annihernd gleicher Porositit | Tone einbindet, desto weniger Wasser
sind die Steinchen desto durchlissiger, | geniigt zur Uberfiihrung der Masse
je mehr Magermittel zu ihrer Herstel- | in den formrechten Zustand, desto
lung verwendet wurde. (Vgl. die fol- | weniger Wasser hat dieselbe beim
gende Tabelle.) Trocknen abzugeben, desto weniger
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schrumpft ein daraus geformter Stein
beim Trocknen ein.

2. Beim Verglithen, d. h. beim Aus- ;

treiben des
Wassers aus der Tonsubstanz, nimmt
weder das Raumgewicht noch die Poro-
sitit proportional dem Gehalte der
Massen an Magermittel zu bez. ab. Es
ist vielmehr sowohl das Raumgewicht
als auch die Porositit beim stark wie
beim schwachgemagerten Stein un-
gefihr gleich groB.

3. Beim Brennen bei hoheren Tem-
peraturen beeinfluBt die vermehrte

chemisch gebundenen

Menge des Magermittels sowohl die
Porositdt als auch das Raumgewicht
der Steine im Verhiltnis zum Ver-
satz.

4. Das Magermittel determinjert
die Schrumpfleistung derart, daf stark
gemagerte Massen beim Trocknen
relativ mehr schwinden als beim
Brennen, wihrend schwach gemagerte
Massen bez. reiner Ton sich in dieser
Hinsicht gerade umgekehrt verhalten,

5. Mit der progressiven Magerung
eines Tones nimmt die Wasserdurch-
lissigkeit zu.

Patentbericht.

Klasse 12: Chemische Verfahrem und
Apparate.

Darstellung von Chromaten und Alkali.
(No. 146 491; Zusatz zu Patent 1433201!)
vom 8. Februar 1901. Chemische Fabrik
Griesheim-Elektron in Fraokfurt a. M.)

Das Verfahren nach Patent 143 320 kann dahin

erweitert werden, daB man anstatt einer Anode

aus Chrom oder Ferrochrom die Losung eines

Chromsalzes mit einer unlgslichen Anode anwendet.

Man verfahrt dann folgendermaBen: Als Anoden-
lasung dient eine Mischung von Chromsulfat und
Natriumsulfat. Diese Losong wird durch Zusatz
von Kalk immer alkalisch gehalten. In dem MaBe,
wie. der Kalk durch die S&ure neutralisiert wird,
wird er von Zeit za Zeit erneuert. Ist das ganze
Chromsulfat oxydiert, so wird die Losung vom
unldslichen Calcinmsulfat abfiltriert und mit
Schwefelsiore aof Natriumbichromat eingedampft.

Patentanspruch: Verfahren zur Darstellung
von Chromaten und Alkali gemaB Patent 143 320,
dahin abgeindert, daB man anstatt der Anode aus
Chrom oder Ferrochrom eine unldsliche Anode in
Verbindung mit einer neben dem Alkalisalz noch
ein Chromsalz enthaltenden Anodenflissigkeit unter
den in jenmem Patent angegebenen Bedingungen
verwendet.

Gewinnung von Chlornickelammoniak bez.
zur Trennung des Nickels von an-
deren Metallen. (No. 146 363. Vom
9. Japnar 1901 ab, Hans Albert Frasch
in Hamilton, Kanada.)

Nach der vorliegenden Erfindang kann Chlornickel-
ammouiak (NiCly6 NH;) dadurch erhalten werden,
daB man es aus seiner Losung durch Kochsalz
bez. Chlorkalium ausfillt. Hierbei kann die Lé-
sung aoch andere Metallsalze, ausgenommen Kobalt-
salze, enthalten, indem aus einer solchen Losung
das Nickel in Form dieses Salzes in reiner Form
abgeschieden und von anderen Metallen leicht ge-
trennt werden kann. Versetzt man eine Losung
von Chlornickel mit Ammoniak, so findet zundchst
folgender Vorgang statt:

1) Zeitschr. angew. Chemie 1903, 705.

NiCl; + 2NH, + 2H,;0
Ni(OH), + 2NH, CL
Gibt man Ammoniak im UberschuB hinzu, so
bildet sich, wie bereits bekannt, das Chlornickel-
ammoniaksalz. Dasselbe wird dann durch Zusatz
von Kochsalz zu der ammoniakalischen Losung zur
Ausscheidung gebracht. Der sich hierbei ab-
spielende Prozel ist folgender:
Ni(OH), + 2NH,Cl + 4NH; + xNaCl =
Ni(NH,),Cl,, 4NH; + 2H,0 + xNaCL
Pgtentanspriche: 1. Verfahren zar Gewin-
nung von Chlornickelammoniak (Ni (NH;), Cl,,
4NH;) Yez. zor Trenoong des Nickels von an-
deren Metallen, dadurch gekennzeichnet, dal man
zn einer mit Ammoniak im UberschuB versetzten
Nickelsalzlésung ein Alkalichlorid bez. eine alkali-
chloridhaltige Ammoniaklosung hinzafigt, wodurch
das Chlornickelammoniak gefillt wird, das von der
event. die iibrigen Metalle gelost enthaltenden
rickstindigen Lauge in geeigneter Weise getrennt
und event. noch gereinigt wird. 2. Das Ver-
fahren nach Anspruch 1 in der Weise abgeindert,
deB man eine Nickelsalzlosung mit Kochsalz oder
Chlorkalium sittigt bez. mittels Kochsalzldsung
bereitet und in die so bereitete Losung Ammoniak
einleitet oder sie mit Ammoniaklosung versetzt.

Darstellung von Anthranilsdure aus Sulfo-
anthranilsdure. (No. 146 716. VYom

24. Auogust 1902 ab. Kalle & Co. in

Biebrich a. Rh.) _

In der Patentschrift 129 165%) ist die Uberfahrung
der Sulfoanthranilsdure _
NH,;:COOH:80;H = 1:2:5

in die Anthranilsiure durch Abspaltung der Sulfo-
gruppe vermittelst Natrinmamalgam beschrieben.
Es wurde nun gefunden, daB diese Abspaltung der
Sulfogruppe auch durch den elektrischen Strom
bewerkstelligt werden kann.

Patentanspruch: Verfahren zur Darstellong
von Anthranpilsiure aus Sulfoanthranilsinre, darin
bestehend, dal man die letztere in neutraler
oder schwach saurer Losung der Elektrolyse unter-
wirft.

1) Zeitschr. angew. Chemie 1902, 436.





